危險性機械及設備安全管理教材

壹、何謂危險性機械？
■固定式起重機■移動式起重機■人字臂起重桿■升降機■營建用提升機■吊籠

貳、危險性機械定義：
■固定式起重機：係指在特定場所使用動力將貨物吊升，並將其水平搬運為目的之機械裝置。

■移動式起重機：係指能自行移動於非特定場所，並具有起重動力之起重機。 

■人字臂起重桿：係指以動力吊升貨物為目的，具有主柱、吊桿，另行裝置原動機，並以鋼索操作升降之機械裝置。 

■升降機：係指乘載人員及(或)貨物於搬器上，而該搬器順沿軌道鉛直升降，並以動力從事搬運之機械裝置。 

■營建用提升機：係指於土木、建築等工程業中，僅以搬運貨物為目的之升降機。

■吊籠：係指由懸吊式施工架、升降裝置、支撐裝置、工作台及其附屬裝置所構成，專供勞工升降施工之設備。

參、危險性機械容量範圍：
■吊升荷重在3公噸以上之固定式起重機或1公噸以上之斯達卡式起重機。
■吊升荷重在3公噸以上之移動式起重機。

■吊升荷重在3公噸以上之人字臂起重桿。
■積載荷重在1公噸以上之升降機。
■導軌或升降路之高度在20公尺以上之營建用提升機。
■載人用吊籠。
肆、危險性機械法令名詞解釋：

※吊升荷重：指依起重機（桿）之構造與材質所能吊升的最大荷重。具有伸臂之起重機，係指依其伸臂於（1）最大傾斜角（2）最短長度及於（3）伸臂之支點與吊運車位置為最接近計算之。
※額定荷重：1、未具伸臂之起重機（桿）其額定荷重，係指自吊升荷重扣除吊鉤、抓斗等吊具之重量所得之荷重。2、具有伸臂之起重機（桿），則指依其伸臂傾斜角及長度、吊運車位置決定其最大荷重後，扣除吊鉤、抓斗等吊具之重量所得之荷重。
※積載荷重：依升降機具之構造及材質，於搬器上乘載人員或荷物上升之最大荷重。具
有吊臂之吊籠，係指於其最小傾斜角狀態下，依其構造及材質，於工作台上乘
載人員或荷物上升之最大荷重。
※額定速率：1.起重機在額定荷重下，使其上升、直行、迴轉或橫行之各該最高速率。
                2.升降機(具)之搬器在積載荷重下，上升之最高速率。
※容許下降速率：指吊籠工作台(搬器)在積載荷重下，使其下降 之最高速率。
伍、何謂危險性設備？
■鍋爐■壓力容器〈第一種壓力容器〉■高壓氣體特定設備■高壓氣體容器

■蒸氣鍋爐：係指以火焰、燃燒氣體、其他高溫氣體或以電熱加熱於水或熱媒，使發生超過大氣壓之壓力蒸汽，供給他用之裝置及其附屬過熱器與節煤器。 

■熱水(媒)鍋爐：係指以火焰、燃燒氣體、其他高溫氣體或以電熱加熱於有壓力之水或熱媒，供給他用之裝置。 

■第一種壓力容器： 

      1.接受外來之蒸汽或其他熱媒或使在容器內產生蒸氣加熱 固體或液體之容器，且容器內之壓力超過大氣壓者。 (加熱器類)

      2.因容器內之化學反應、核子反應或因其他反應而產生蒸氣之容器，且容器之壓力超過大氣壓者。 (反應器類)

      3.為分離容器內之液體成分而加熱該液體，使產生蒸氣之容器，且容器內之壓力超過大氣壓者。 (蒸發器類)

      4.除前三目外，保存溫度超過其在大氣壓下沸點之液體之容器。(飽和液類)
■高壓氣體特定設備：係指供高壓氣體之製造（含與製造相關之儲存）設備及其支持構造物，其容器以「 kg/cm2 」單位表示之設計壓力數值與以「m3」單位表示之內容積數值之積，超過0.04者。 

· 高壓氣體容器：係指供灌裝高壓氣體之容器中，相對於地面可移動，其內容積在500公升以上者。

陸、危險性機械之容量範圍：

■蒸汽鍋爐 

1、最高使用壓力超過1kg/cm2
2、或傳熱面積超過1m2

3、或胴體內徑超過300mm，長度超過600mm。
■熱水鍋爐 
水頭壓力超過10m或傳熱面積超過8m2，且液體使用溫度超過其在1大氣壓之沸點。

■壓力容器
1.最高使用壓力超過1kg/cm2，且內容積超過0.2m3之第一種壓力容器。
2.最高使用壓力超過1kg/cm2，且胴體內徑超過500mm，長度超過1000mm之第一種壓力容器。 
3.最高使用壓力(kg/cm2)與內容積(m3)之積，超過0.2之第一種壓力容器。 

■高壓氣體特定設備 

其內容積(m3)與設計壓力(kg/cm2)數之積，超過0.04者。

■高壓氣體容器 

係指供灌裝高壓氣體之容器中，相對於地面可以移動，其內容積在500公升以上者。 

柒、法源：
■事前檢查與再檢查：『雇主對於經中央主管機關指定具有危險性之機械或設備，非經檢查機構或中央主管機關指定之代行檢查機構檢查合格，不得使用；其使用超過規定期間者，非經再檢查合格，不得繼續使用』。(勞工安全衛生法第8條第1項)
■危險性工作場所事前檢查：『設置高壓氣體類壓力容器或蒸氣鍋爐，其壓力或容量達中央主管機關規定數量之工作場所，非經勞動檢查機構審查或檢查合格，事業單位不得使勞工在該場所作業』。(勞動檢查法第26條第1項第4款)
■操作人員資格與限制：經中央主管機關指定具有危險性機械或設備之操作人員，雇主應僱用經中央主管機關認可之訓練或經技能檢定之合格人員充任之。(勞工安全衛生安衛法第法第15條)
■操作人員資格與限制：
雇主不得使童工從事「鍋爐之燒火及操作」、「起重機、人字臂起重桿之運轉工作」等危險性工作。（安衛法第20條）
雇主不得使妊娠中或產後未滿一年之女工從事「起重機、人字臂起重桿之運轉工作」。（安衛法第22條）

■危險性機械操作人員訓練： 

※吊升荷重3 ton以上之固定式起重機  (38小時)

※吊升荷重3 ton以上之移動式起重機  (38小時)

※吊升荷重3 ton以上之人字臂起重桿  (38小時)

※導軌或升降路高度在20公尺以上之營建用提升機  (21小時)

※吊籠  (26小時)

捌、危險性機械安全檢查流程圖 (略)
玖、危險性設備安全檢查流程圖 (略)
拾、危險性機械定期檢查：
雇主對於危險性機械於其檢查合格證有效期限屆滿前1個月，應向代行檢查機構申請定期檢查，以延長使用有效期限。
有效期限： ※升降機、吊籠最長1年。 ※固定式起重機、移動式起重機、人字臂起重桿、營建用提升機最長2年。   

拾壹、危險性設備定期檢查：
雇主對於危險性設備於其檢查合格證有效期限屆滿前1個月，應向代行檢查機構申請定期檢查，以延長使用有效期限。
※鍋爐及第一種壓力容器，每年外部檢查1次；其內部檢查期限，除以管路連接從事連續性生產程序之化工設備或發電用者為每2年檢查1次外，其餘每年檢查1次。
※高壓氣體特定設備，每年外部檢查1次；內部檢查期限，依設備種類與使用材料
    之不同而異，自2年至15年不等。

    ※高壓氣體容器之內、外部檢查，自構造檢查合格日起算未滿15年者，每5年檢查1次以上；

15年以上未20年者，每2年檢查1次以上；20年以上者，每年檢查1次以上。

拾貳、危險性設備重新檢查檢查時機 

危險性設備如有下列情況之一，應由所有人或雇主向當地檢查機構申請重新檢查。
   1、從國外進口者。
   2、構造檢查、重新檢查、竣工檢查或定期檢查合格後，經閒置1年以上，擬裝設或恢復使用者。
3、經禁止使用，擬恢復使用者。
   4、遷移裝置地點而重新裝設者
5、高壓氣體容器擬變更灌裝氣體種類或增加最高使用壓力者。
拾參、起重升降機具安全守則：

1、雇主對於各種起重升降機具，應標示最高負荷，並規定其使用不得超過各該機具之『額定荷重』或『積載荷重』。
2、雇主對於起重機具之使用，應規定不得乘載或吊升勞工從事作業，但在不得已情形下，經採取足以防止墜落之措施者，不在此限。
3、雇主對於載貨用之升降機或營建用提升機，亦應規定不得搭載人員，但在實施檢修、調整等作業時，經採取足以防範人員墜落或物體飛落等危險之措施者，不在此限。
4、雇主對於起重升降機具之使用，應規定作業時禁止人員進入吊舉物下方或作業區。
5、雇主對於伸臂起重機具之使用，應規定伸臂之傾斜角不得超過該起重機明細表內記載之範圍。
6、走行固定式重機或旋轉固定式起重機與建築物間設置之人行道寬度，應在0.6公尺以上。但該人行道與建築物支柱接觸之部分寬度，應在0.4公尺以上。 

7、雇主對於吊籠之工作平台，應不得設  置或放置腳墊、梯子等供勞工使用。
8、雇主對勞工於吊籠工作台上作業時，應使勞工佩帶安全帶與安全帽。
9、雇主對於升降機之安全裝置，如終點極限開關、緊急停止裝置及其他安全措施，應維持其效能。
■鋼索有下列缺陷之一者不得使用（勞工安全衛生設施規則第99條）
1、鋼索一撚間（填充線除外）有10﹪以上素線截斷者。
    2、直徑減少達公稱直徑7﹪以上者。
    3、已扭結者。
    4、有顯著之變形或腐蝕者。

■吊鍊有下列缺陷之一者不得使用：（勞工安全衛生設施規則第98條）
1、延伸長度超過5％以上者。
    2、斷面直徑減少10 ％以上者。
    3、有龜裂者。

拾肆、鍋爐及壓力容器安全守則：

■進入鍋爐之燃燒室、煙道或壓力容器內部，從事設備之清掃、修理、保養作業時，應依下列規定處理。
1、將鍋爐、壓力容器或煙道適當冷卻。
2、實施內部之通風換氣。
3、在內部使用之移動電線，應為可撓性雙重絕緣電纜或具有同等以上絕緣效力及強度者；移動電燈應設適當護罩。
    4、與其他使用中之鍋爐或壓力容器有管線連通者，應確實隔斷或阻斷。
    5、設置監視人員，保持聯絡，如有災害發生之虞者，即採取必要措施。

■鍋爐及壓力容器操作人員，應實施下列作業事項：
1、監視溫度、壓力、水位、燃燒狀態等運轉狀況，並確定安全閥、壓力表及其他安全裝置無異狀。
2、避免急劇負荷變動之現象。
3、保持汽壓在最高使用壓力以下。
4、保持安全閥之正常功能。

5、每日檢點水位測定裝置之功能一次以上。

6、保持鍋爐給水裝置、壓力容器冷卻水裝置之功能正常。

7、適當沖放鍋爐水，確保鍋爐水質。

8、檢點及調整低水位燃燒遮斷裝置、火燄檢出裝置及其他自動控制裝置，保持功能正常。
■鍋爐安全規則 
1、鍋爐的安全閥應調整於最高使用壓力以下吹洩。但設有兩具以上之安全閥者，其中一具調整於最高使用壓力以下吹洩，其他安全閥可調整在最高使用壓力1.03倍以下吹洩。
2、具有釋壓裝置之貫流鍋爐，其安全閥得調整於最高使用壓力之1.16倍以下吹洩。經檢查後，應予固定設定壓力，不得變動。 

3、壓力表或水高計（熱水鍋爐）之刻度板上，應明顯標示最高使用壓力之位置。
4、玻璃水位計上或與其接近之位置，應適當標示蒸汽鍋爐之常用水位。
5、鍋爐用水應經化驗，達於CNS10231鍋爐給水與鍋爐水水質標準之規定者，方可使用。並應適時清洗胴體，以防止累積水垢。

拾伍、高壓氣體容器安全守則：
■高壓氣體容器貯存安全（勞工安全衛生設施規則第108條）
1、貯存場所應有適當之警戒標示，禁止煙火接近。
    2、貯存周圍二公尺內不得放置有煙火及著火性、引火性物品。
    3、盛裝容器和空容器應分區放置。
    4、可燃性氣體、有毒性氣體及氧氣之鋼瓶，應分開貯存。
5、應安穩置放並加固定及裝妥護蓋。
6、容器應保持在攝氏40度以下。
7、貯存處應考慮於緊急時便於搬出。
8、通路面積確保貯存處面積20%以上為原則。
9、貯存處附近，不得任意放置其他物品。
10、貯存比空氣重之氣體，應注意低窪處之通風。
■高壓氣體容器（不論盛裝或空容器）使用時之安全規定(勞工安全衛生設施規則第106條)
1、確知容器之用途無誤者，方可使用。
    2、高壓氣體容器應標示所灌裝氣體名稱，不得任意灌裝或轉裝。                  

    3、容器外表顏色，不得擅自變更或擦掉。
4、容器使用時應予以固定。
5、容器搬動時應避免受到衝擊。
6、焊接時不可在容器上試焊。
7、容器應妥善管理、整理。 

■毒性高壓氣體貯存之安全規定（勞工安全衛生設施規則第110條）

1、貯存處要置備吸收劑、中和劑及適用之防毒面罩或呼吸用防護具。 

　  2、具有腐蝕性之毒性氣體，應充分換氣，保持通風良好。 

　  3、不得在腐蝕化學藥品或煙囪附近貯藏。
　  4、預防異物之混入。

■毒性高壓氣體使用之安全規定（勞工安全衛生設施規則第111條）

1、非對該氣體有實地瞭解之人員，不准入。 

　  2、工作場所空氣中之毒性氣體濃度不得超過容許濃度。 

　  3、工作場所置備充分及適用之防護具。
　  4、使用毒性氣體場所，應保持通風良好
危險性設備之容量範圍
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危險性機械安全檢查
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何謂型式檢查？何謂型式檢定

一、法源依據

型式檢查：安衛法§

8

；型式檢定：安衛法§

6

。

二、規範對象

型式檢查對象：危險性機械（

6

種）、危險性設備（

4

種）

型式檢定對象：動力衝剪機械、手推刨床、木材加工用

圓盤鋸、動力堆高機、研磨機

(

輪

) 

。

三、目的與功能差異

型式檢查：確保機械設備品質

、

並據以辦理後續安全檢查。

型式檢定：確保機械器具品質

、

安全功能以符合防護標準。

四、檢查

（

定）單位

型式檢查：製造所在地的勞工檢查機構

型式檢定：中央主管機關指定的型式檢定機構


危險性設備安全檢查
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